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Caratteristiche tecniche / Technical Characteristics 
 

                          F.100 TOP 11kW F.100 TOP 15kW F.100 TOP 22kW 
Potenza massima - Maximum power kW 11 15 22 

Vuoto massimo - Maximum vacuum DaPa 3500 4000 3500 

Massima Portata d’aria - Maximum air flow m3/h 1100 1300 1920 

Ingresso aspirazione - Suction inlet mm Ø 125 Ø 125 Ø 125 

Alimentazione elettrica - Voltage V/Hz 400 - 50 400 - 50 400 - 50 

Volume contenitore - Collecting capacity lt 500 500 500 

Flangia di scarico – Bottom discharge  mm Ø 250 Ø 250 Ø 250 

Superficie filtro principale – Main filter surface cm2 76000 76000 76000 

Superficie filtro sicurezza – Safety filter surface cm2 96000 96000 96000 

Dimensioni – Dimensions mm 2150 x 1400 x 
2820 (h) 

2150 x 1400 x 
2820 (h) 

2390 x 1500 x 
2820 (h) 

Peso – Weight Kg 650 660 690 

Unità aspirante con motore Diesel raffreddato ad 
acqua e pompa a lobi che consente il 
raggiungimento di un alto valore di vuoto. Il 
contenitore è dotato di ciclone, di sistema di pulizia 
automatico del filtro e di un efficiente sistema 
idraulico di posizionamento e rapido scarico in Big 
Bag. L'installazione su carrello garantisce flessibilità 
di utilizzo e un'agevole movimentazione. 

High powered vacuum cleaner equipped with side 
channel pump.  

The unit F100 can collected both dust and solid and 
it is suitable for continuous operation with the help 
of main pocket filter with big filtering surface.  

This vacuum cleaner can be used for a fixed 
installation for discharge the material in big-bag. 

 

Aspiratore di alta potenza dotato di apparato 
aspirante con turbina a canale laterale. 

F100 è idoneo all’aspirazione di materiali solidi, 
polverosi e ad un lavoro in continuo, grazie al filtro 
a tasche con grande superficie filtrante. 

L’unità è montata su un telaio con gambe 
telescopiche, che consentono lo scarico in sacco big-
bag. 
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Idoneità - Suitability 

Sfridi 
Scraps 

Trucioli 
Shavings 

Granulati 
Grit 

Polvere 
Dust 

Cereali 
Cereals 

Sabbia 
Sand 

Fango 
Sludge 

Liquidi 
Liquids 

Tessuti  
Fibers 

         

 
Performance 

 

Pompa a canale laterale 
Side channel pump 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
CONFORME ALLE NORME VIGENTI - MARCATO E CERTIFICATO "CE" 

COMPLY WITH CURRENT STANDARDS – MARKED AND CERTIFIED "CE"   
  

 

Opzioni disponibili 
 

• ATEX versione Area 22 
• Cartuccia di sicurezza Hepa classe H13 
• Tensioni diverse 
• Scuotitore pneumatico dei filtri 
• Valvola anti-esplosione 
• Vibratore per lo scarico del materiale 
• Valvola di scarico a richiesta 

Available options 
 

• ATEX version area 22 
• Cartridge safety filter Hepa class H13 
• Special Voltages 
• Pneumatic filter shaker 
• Explosion proof valve 
• Vibrator for discharge 
• Discharge valve as requested 


